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●TFE－4X

TFEの融点327℃で収縮を始めますが、完全な収縮は冷却の過程でなされます。
材　質　　　：フッ素樹脂TEF
連続使用温度：260℃
収縮温度　　：327℃
収縮率　　　：75％

●SMT

約80℃から収縮を始め、収縮温度ではほとんど収縮します。完全収縮温度は200℃です。
材　質　　　：フッ素樹脂TEF
連続使用温度：200℃
収縮温度　　：120℃
収縮率　　　：25％

※標準長さは1.2mです。

※標準長さはAWG－22、AWG－14は30mのコイル巻又は150mのスプール巻きです。AWG－6～1/4は1,.2mです。

テフロン収縮チューブ

商品 
コード 

型番 収縮前内径 
[mm]

収縮後内径 
[mm]

収縮後肉厚 
[mm]

長さ 

250P ５／６４ＥＸ 1.98 0.64 0.23 1.2m
251P １／８　ＥＸ 3.17 0.94 0.25 1.2m
252P １／４　ＥＸ 6.35 1.60 0.30 1.2m
253P ３／８　ＥＸ 9.52 2.44 0.30 1.2m
254P １／２　ＥＸ 12.70 3.66 0.38 1.2m
255P ５／８　ＥＸ 15.87 4.52 0.38 1.2m
256P ３／４　ＥＸ 19.05 5.69 0.38 1.2m
257P １　　ＥＸ 25.40 7.07 0.38 1.2m
258P １－１／４　ＥＸ 31.75 8.82 0.38 1.2m

200P  AWG-24 0.81 0.68 0.20 1m
201P  AWG-22 1.10 0.83 0.20 1m
202P  AWG-20 1.27 1.00 0.20 1m
203P  AWG-18 1.60 1.25 0.20 1m
204P  AWG-16 2.10 1.55 0.23 1m
205P  AWG-14 2.40 1.80 0.23 1m
206P  AWG-12 2.90 2.30 0.23 1m
207P  AWG-10 3.50 2.90 0.25 1.2m
208P AWG-9 4.00 3.20 0.25 1.2m
209P AWG-8 4.60 3.60 0.25 1.2m
210P AWG-7 5.00 4.00 0.28 1.2m
211P AWG-6 5.70 4.60 0.28 1.2m
212P AWG-5 6.40 5.00 0.28 1.2m
213P AWG-4 7.40 5.80 0.28 1.2m
214P AWG-3 7.90 6.40 0.28 1.2m
215P AWG-2 9.20 7.20 0.30 1.2m
216P AWG-1 10.20 7.90 0.30 1.2m
217P AWG-0 11.20 8.90 0.30 1.2m
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